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Afangalysing: Nemendur 68last grunnpekkingu & virkni og notkun tolvustyrdra idnadarvéla. beir
kynnast 6llum 6ryggisatridum i umgengni vid slikar vélar. Nemendur geta smidad grip samkvaemt
teikningu i tolvustyrdri idnadarvél Nemendur munu forrita i HSM CAM forriti fra Inventor i timum og
burfa ad skila peim. [ 4&fanganum laera nemendur ad umgangast og nota télvustyrdar idnadarvélar.
peir laera ad nota prenns konar mismunandi vidmoét fyrir rennibekki og fraesivélar og 606last keyrslu-
og smidareynslu & télvustyrdar vélar. Nemendur eru faerir um ad tileinka sér mismunandi vidmot
tolvustyrdra i6nadarvéla.

Undanfari: TSVE2GV05 (CNC2A05)

pekkingarvidmid: Aé loknu nami i &fanganum & nemandi ad pekkja og hafa skilning &:
e notkunarmdguleikum CAD-CAM taekni.
e mismunandi uppsetningu verkfaera vid mismunandi CNC-styringar.

e hlutverki og virkni x, y og z 4sa.

Leikniviomid: Nemandi skal hafa 6dlast leikni i ad:
o leita upplysinga i handbdkum um CNC-styrdar vélar.
o taka teikningar ur CAD forriti og feera yfir i CAM forrit.

e vinna med teikningar 8 CAM-formi i tolvustyrdum vélum



Haefniviomid: Nemandi skal geta hagnytt pa almennu pekkingu og leikni sem hann hefur
aflad ser til ad:

fraesa og renna einfalda hluti i par til gerdum taekjum sem metid er med verkefnavinnu og

skyrslugerd.

leysa verkefni fyrir CNC-styrda rennibekki og fraesivélar sem metin eru med verulegum

2fingum og préfum.

smidad sama hlutinn med premur mismunandi CNC-styringum sem metid er med

verkefnavinnu og skyrslugerad.

Namsefni: Toflubdk, Innventor, HSM og verkefni fra kennara

Notkun a télvu: Notkun télvu vid namid er mikilveeg alla 6nnina., en notkun télvu i
télvuleiki og spjall a netinu i kennslustund er ekki lidin og jafngildir pad fjarvist (F ).
Sama & vid um snjallsima.

Aztlun um yfirferd verkefnaskil:

Vika | Dags Namspeettir,

1 5-8 jan Forritun verkefnavinna CNC frees Smidi loftmotor

2 11-15 jan Forritun verkefnavinna CNC frees Smidi loftmétor

3 18-22 jan Forritun verkefnavinna CNC rennibekkur renna stykki. Vinna i
smidastykki afangns ,,loftmotor*(smidadur ad jofnu i hondum og i
CNC vélum)

4 25—29 jan | Forritun verkefnavinna CNC rennibekkur renna stykki. Vinna i
smidastykki afangns ,,loftmétor*“(smidadur ad jofnu i hondum og 1
CNC vélum)

5 1-5 feb Forritun verkefnavinna CNC rennibekkur renna stykki. Vinna i
smidastykki afangns ,,loftmétor*“(smidadur ad jofnu i hondum og 1
CNC vélum)

6 8-12 feb Forritun verkefnavinna CNC rennibekkur fraes. Vinna i smidastykki
afangns ,,loftmotor(smidadur ad jofnu i hondum og i CNC vélum)

7 15-19 feb Forritun verkefnavinna CNC rennibekkur fraes. Vinna i smidastykki
afangns ,,loftmotor(smidadur ad jofnu i hondum og i CNC vélum)




8 22- 26 feb Forritun verkefnavinna CNC rennibekkur renna stykki sem er med
gengjum. Vinna i smidastykki afangns ,,rokkerarmur*“(smidadur ad
mestu i hdndum en nokkrar hlidar smidadar i CNC vélum)

9 1-5 mars Forritun verkefnavinna CNC rennibekkur frees. Vinna i smidastykki
afangns ,,loftmotor(smidadur ad jofnu i hondum og i CNC vélum)

10 8-12 mars Forritun verkefnavinna CNC rennibekkur frees. Vinna i smidastykki
afangns ,,loftmotor(smidadur ad jofnu i hondum og i CNC vélum)

11 15-19 mars | Forritun verkefnavinna CNC rennibekkur fraes. Vinna i smidastykKki
afangns ,,loftmoétor(smidadur ad jofnu i hondum og i CNC vélum)

12 22-26 mars | Paskafri

13 28-2 april Forritun verkefnavinna CNC rennibekkur fraes. Vinna i smidastykki
afangns ,,loftmotor(smidadur ad jofnu i hondum og i CNC vélum)

14 1-11april Forritun verkefnavinna CNC rennibekkur fraes. Vinna i smidastykki
afangns ,,loftmotor(smidadur ad jofnu i hondum og i CNC vélum)

15 12-16 april | Forritun verkefnavinna CNC rennibekkur frees. Vinna i smidastykki
afangns ,,loftmotor(smidadur ad jofnu i hondum og i CNC vélum)

16 19-23 april | Forritun verkefnavinna CNC rennibekkur frees. Vinna i smidastykki
afangns ,,loftmaétor*(smidadur ad jofnu i hondum og i CNC vélum)

17 26-29 april | Forritun verkefnavinna CNC rennibekkur fraes. Vinna i smidastykki
afangns ,,loftmaétor*(smidadur ad jofnu i hondum og i CNC vélum)

16 3-5 mai Forritun verkefnavinna CNC rennibekkur fraes. Vinna i smidastykki
afangns ,,loftmdétor*(smidadur ad jofnu i hondum og i CNC vélum)

Namsmat:

Metin eru verkefni nemenda sem eru

1. CNC verkefni 30%

2. loftmdtor 65%.

4. Umgengni astundun 5%

[ 4fanganum er gert rad fyrir allt ad 30 — 35 kist kist vinnu nemenda sem parf ad rimast fyrir utan

venjulega kennsutima. Nanari uppl hja kennara.




pad er 100% skilaskylda i afanganum ef pad vantar eitt verkefni telst pad fall einnig ef telst pad fall ef
nemendur skila inn verkefnum annara i eigin nafni.

Adrar mikilveegar upplysingar:

Namstilhdgun: Fyrir hverjar 5 einingar i &fanga liggja ad baki 105 klst i vinnu nemenda.
Nemendur munu vinna verkefni i timum sem og utan peirra. Namsefnid er umfangsmikid og
pvi naudsynlegt ad nemendur tileinki sér sjélfsteed vinnubrégd og namsaga. Gert er rad fyrir
tveimur til premur tima & viku i ndm utan kennslustunda. Matingaskylda er i allar
kennslustundir skv. matingareglum skolans. Nemendur skulu i verklegum timum klaedast
Oeldfimum fatnadi og vera i ermaldngum hlifédarfétum og sem na vel upp i hals og sloppum
eda gollum. Skér verda ad vera éeldfimir og lokadir, helst ad hafa ské med stalta. Algert
simabann er pegar unnid er vid hettuleg teeki rennibekki borvélar klippur, vélar o.p.h. Ekki er
tekin &byrgd a fotum og skulu nemendur vera med skap undir fot , namsbaekur og télvur.
Kennari &skilur sér rétt til breytinga & namséaztlun.

Kennsluaaetlun er sett fram med fyrirvara um breytingar.
Selfossi 4/1/2024

Borgpor Helgason



